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CARACTEISTICAS TECNICAS

DZ STARK 400 DZ STARK 600 DZ STARK 700
TIPO DE AUTOMATIZADOR Deslizante Deslizante Deslizante
MODELO Mono Mono Mono
TENSAO NOMINAL 127 VAC | 220 VAC 127 VAC| 220VAC 127 VAC | 220 VAC
FREQUENCIA NOMINAL 50/60Hz 50/60Hz 60 Hz
POTENCIA NOMINAL 360 W | 480 W 290 W|510 W 280 W | 460 W
ROTACAO DO MOTOR 1740 RPM 1740 RPM 1740 RPM
CORRENTE NOMINAL 28A[12,1A 2,1A[25A 22A[|20A
REDUCAO 1:23 1:23 1:23
TEMPO ABERTURA/FECHAMENTO Z14=135s Z14=135s Z14=135s
(Portao de 3 m) Z18=10,5s Z18=105s Z18=10,5s
CICLOS PORHORA 15 20 30
GRAU DE PROTECAO IPX4 IPX4 IPX4
FAIXA DE TEMPERATURA -5°C/+50°C -5°C/+50°C -5°C/+50°C

TIPO DE ISOLAMENTO

Classe B, 130° C

Classe B, 130° C

Classe B, 130°C

Analdgico, digital

Analdgico, digital

Analdgico, digital

FIM DE CURSO ou hibrido ou hibrido ou hibrido
MASSA MAX. DA FOLHA DO PORTAO 400 Kg 600 Kg 700 Kg
ALTURA MAXIMA DO PORTAO 2,5m 2,5m 2,5m
COMPRIMENTO MAXIMO DO PORTAO 3,0m 3,0m 3,0m

DZ STARK 300

DZ STARK 400

TIPO DE AUTOMATIZADOR Deslizante Deslizante
MODELO SP SP
TENSAO NOMINAL 127 VAC | 220 VAC 127 VAC| 220 VAC
FREQUENCIA NOMINAL 50/60 Hz 50/60 Hz
POTENCIA NOMINAL 360W|515W 335W|[435W
ROTACAO DO MOTOR 3480 RPM 3480 RPM
CORRENTE NOMINAL 2,8A[25A 26A[195A
REDUCAO 1:30 1:30
Z14=828s Z14=88s
VELOCIDADE LINEAR 718=69' 718=69'
MANOBRAS 15 20
GRAU DE PROTECAO IPX4 IPX4
FAIXA DE TEMPERATURA -5°C/+50°C -5°C/+50°C
TIPO DE ISOLAMENTO Classe B, 130° C Classe B, 130° C
FIM DE CURSO Analégico Analégico
MASSA MAX. DA FOLHA DO PORTAO 300 Kg 400 Kg
ALTURA MAXIMA DO PORTAO 25m 25m
COMPRIMENTO MAXIMO DO PORTAO 3,0m 30m




DZ STARK 350 DZ STARK 500 DZ STARK 600
TIPO DE AUTOMATIZADOR Deslizante Deslizante Deslizante
MODELO Legero Legero Legero
TENSAO NOMINAL 127 VAC | 220 VAC 127 VAC | 220 VAC 127 VAC | 220 VAC
FREQUENCIA NOMINAL 50/ 60 Hz 50/ 60 Hz 50/ 60 Hz
POTENCIA NOMINAL 460 W | 620 W 360W|515W 335W|435W
ROTACAO DO MOTOR 3480 RPM 3480 RPM 3480 RPM
CORRENTE NOMINAL 3,7A|3,0A 28A[25A 2,6 A1,95A
REDUCAO 1:30 1:30 1:30
TEMPO ABERTURA/FECHAMENTO Z14=88s Z14=88s Z14=88s
(Portédo de 3 m) 218=6,9s 218=69s 218=69s
CICLOS POR HORA 15 20 30
GRAU DE PROTECAO IPX4 IPX4 IPX4
FAIXA DE TEMPERATURA -5°C/+50°C -5°C/+50°C -5°C/+50°C

TIPO DE ISOLAMENTO

Classe B, 130° C

Classe B, 130° C

Classe B, 130° C

Analdgico, digital

Analdgico, digital

Analdgico, digital

FIM DE CURSO ou hibrido ou hibrido ou hibrido
MASSA MAX. DA FOLHA DO PORTAO 350 Kg 500 Kg 600 Kg
ALTURA MAXIMA DO PORTAO 2,5m 25m 2,5m
COMPRIMENTO MAXIMO DO PORTAO 30m 30m 30m

DZ STARK 450 DZ STARK 650 DZ STARK 750
TIPO DE AUTOMATIZADOR Deslizante Deslizante Deslizante
MODELO JetFlex JetFlex JetFlex
TENSAO NOMINAL 127 VAC| 220 VAC 127 VAC | 220 VAC 127 VAC | 220VAC
FREQUENCIA NOMINAL 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
POTENCIA NOMINAL 310W|[290 W 250 W | 220 W 245W|[210 W
ROTACAO DO MOTOR 5800 RPM 5800 RPM 5800 RPM
CORRENTE NOMINAL 35A|22A 30A[19A 34A12,1A
REDUCAO 1:30 1:30 1:30
TEMPO ABERTURA/FECHAMENTO Z14=5,5s Z14=55s Z14=55s
(Portao de 3 m) Z18=4s Z18=4s Z18=4s
CICLOS POR HORA 20 25 35
GRAU DE PROTECAO IPX4 IPX4 IPX4
FAIXA DE TEMPERATURA -5°C/+50°C -5°C/+50° C -5°C/+50°C
TIPO DE ISOLAMENTO Classe B, 130° C Classe B, 130° C Classe B, 130° C
FIM DE CURSO Digital ou Hibrido Digital ou Hibrido Digital ou Hibrido
MASSA MAX. DA FOLHA DO PORTAO 450 Kg 650 Kg 750 Kg
ALTURA MAXIMA DO PORTAO 25m 25m 25m
COMPRIMENTO MAXIMO DO PORTAO 30m 30m 30m




INSTALACAO ELETRICA

Para a instalacao elétrica, a rede devera conter as seguintes caracteristicas:

-Rede elétrica 127 ou 220 Vac;

-Ter disjuntores de 5 A na caixa de distribuicao de energia elétrica;

-Eletrodutos de 34" de diametro entre a caixa de distribuicao de energia elétrica e o dispositivo
de desligamento total;

-Eletrodutos de 34" de diametro entre o dispositivo de desligamento total e o ponto de ligacao do
automatizador;

-Eletrodutos de ¥2” de diametro para botoeiras externas e opcionais;

-Eletrodutos de %2” de diametro para fotocélulas de seguranca (opcional).

-0 cabo para a fiacao fixa deve estar conforme a NBR NM 247-3;

-0 condutor de alimentacao, de um produto de uso interno, deve ser um cabo flexivel 2,5 mm2,
500 Vac, conforme a NBR NM 247-5;

-0 condutor de alimentacao, de um produto de uso externo, deve ser um cabo flexivel 2,5mm?2,
500 Vac, conforme a norma |IEC 60245-57.

-E obrigatério que o terminal de aterramento seja ligado ao cabo de aterramento da rede.

-0 aparelho deve ser alimentado através de um dispositivo de corrente diferencial residual (DR),
com uma corrente de operacao residual nominal excedendo 30 mA.

CUIDADOS COM O PORTAO ANTES DA AUTOMATIZACAO

Antes de adaptar a maquina ao portao, faca a verificacao do deslizamento, seguindo as
instrucdes abaixo:

-Antes da instalacao do automatizador, verifique se o portao esta em boas condicdbes mecanicas,
ou seja, abrindo e fechando adequadamente. Abra o portao manualmente e observe o esforco
exigido. Esse esforco deve ser minimo em toda a extensao do percurso.

-Feche o portao manualmente e confira se o esforco exercido foi igual ao da operagao anterior.




- O portao devera ter uma estrutura resistente e, tanto quanto possivel, indeformavel. As
roldanas deverao ser de diametro condizente com as dimensoes do portao, estarem em
perfeitas condicoes de rodagem e montadas de maneira que a folha do portao tenha
estabilidade em todo seu deslocamento. Recomendamos roldanas com no minimo 120 mm de
diametro.

- As figuras abaixo representam os dois tipos utilizados de trilhos e roldanas. O sistema que usa
secao reta (Figura A - cantoneira) apresenta maior atrito e consequentemente maior desgaste.
Ja o de secao circular (Figura B) permite um melhor deslocamento do portao e menor atrito para
0 automatizador.

FIGURA A FIGURAB

- Verifique se a folha do portao nao emperra no movimento de abertura e fechamento. O trilho de
deslizamento do portao devera ser perfeitamente retilineo, nivelado, desobstruido periodicamente
de qualquer elemento ou sujeira que dificulte o deslizamento das roldanas em toda sua extensao,
como mostra a figura abaixo.




INSTALACAO E FIXACAO DO AUTOMATIZADOR

Antes da instalacao do automatizador, remova todos os cabos desnecessarios e desative qualquer
equipamento ou sistema ligado a rede elétrica.
Para a instalacao do equipamento, siga 0os passos citados abaixo:

1° Passo: Verifique se 0 piso € firme o suficiente para que possa ser parafusado o equipamento
de forma que ele fique nivelado. Caso nao esteja de acordo com a exigéncia, providencie uma base
de concreto: 150 x 185 x 285 mm. Nota: A PPA também comercializa bases metalicas para ajuste
de altura do automatizador. Consulte a distribuidora autorizada mais proéxima para mais
informacoes.

e

150 mm

2° Passo: As dimensoOes da base deverao ser apropriadas para as dimensoes do automatizador. A
base de concreto devera ficar a uma distancia de aproximadamente 20 mm da face da folha do
portao.

FOLHA DO PORTAO

VISTA LATERAL

AN |

20mm \BASE DE CONCRETO




3° Passo: Atendidas as condicoes, abra totalmente o portao e posicione o automatizador préximo
a face da folha do portao, obedecendo a medida de pelo menos 50 mm entre a extremidade da
folha (fechamento) e a base de concreto.

o]

50mm

4° Passo: Faca o pré-alinhamento do automatizador ao portao, posicionando a cremalheira sobre
a engrenagem e encostando o conjunto ao portao. Em seguida, marque os furos de fixacao no piso
ou base de concreto.

MARCAR 0S FUROS
DE FIXACAO NO PISO

MARCAR 0S FUROS
DE FIXACAO NO PISO

5° Passo: Faca a furacao para a fixacao, posicionando o automatizador alinhado ao portao. Antes
de apertar os parafusos sextavados 1/4” x 2 %2”, movimente o portao, verificando se ele nao
encosta no automatizador no decorrer de seu percurso. Caso isso ocorra, recue o automatizador.

COLOQUE 2 PARAFUSOS
167X 2172

COLOQUE 2 PARAFUSOS
S1/LX21/2"

COM BUCHA S10 COM BUCHA §10




6° Passo: As barras de cremalheiras possuem ressaltos de 2 mm para garantir a distancia
adequada de funcionamento entre o pinhao e a cremalheira, portanto basta posicionar a

cremalheira sobre a engrenagem de forma alinhada ao portao e com o automatizador destravado
para determinar a posicao dela.

7° Passo: Fixe a cremalheira em toda a extensao da folha do portao com solda ou parafuso a
cada 300 ou 400 mm.

8° Passo: Caso a folha do portao esteja empenada, providencie calcos para garantir o
alinhamento da cremalheira. Ha casos em que a cremalheira devera passar do comprimento da

folha. Nesse caso, providencie uma mao francesa para que nao pule os dentes na partida da
maquina.



MAQ FRANCESA

10° Passo: Para instalar os sensores fim de curso (reed), coloque o suporte do ima na cremalheira,
posicionado de frente com o reed do automatizador, com o portao fechado. Esse ima atuara como
fim de curso de fechamento.

FECHAMENTO DO PORTAQ
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{ SUPORTE DO IMA

REED

11° Passo: Abra totalmente o portao e coloque o outro suporte do ima na cremalheira, de frente
com o reed do automatizador. Esse ima atuara como fim de curso de abertura.

< ABERTURA DO PORTAO |




12° Passo: Com os limites delimitados, posicione um stop fisico na posicao de abertura para
garantir a seguranca em caso de erro de leitura de fim de curso.

13° Passo: Movimente manualmente o portao e observe se 0s reeds estao indicando as posicoes
de abertura e fechamento de forma correta na central. Caso as direcoes estejam invertidas, basta
inverter a posicao do conector reed na placa.

Depois de fixados os suportes dos imas, faca os ajustes finais, deslocando-os para a direita ou para
a esquerda, para baixo ou para cima, para encontrar a posicao de melhor deteccao do sensor.

REGULAGEM DO SUPORTE

ATENCAO

Para finalizar a instalacao do automatizador é obrigatério, antes do funcionamento do mesmo,
parafusar a carenagem com 2 parafusos 3,5 x 16 mm (disponiveis no kit de fixacao).

DESTRAVAMENTO DO PORTAO

O automatizador Dz Stark possui uma alavanca de destravamento para movimentacao manual do
portdo. Basta destrava-la com a chave que o acompanha e abrir a alavanca, com isso o portao ja
pode ser movido manualmente.



CENTRAL DE COMANDO

Verifique na etiqueta fixada no produto (conforme modelo ao lado) qual é a central do automatizador.
Na mesma etiqueta é possivel acessar o codigo QR do manual do automatizador e da central para
poder realizar todas as conexoes e configuracoes

. IUJd — Wul.AuL. yMA
Tecnologia:

HIBRID

Transportadora:

CLIENTE RETIRA.
Frequencia: Cremalheira;
60z NIA

Central:

TRIFLEX FACILITY (P30038)

MANUTENCAO

Na tabela abaixo, serao citados alguns problemas, defeitos, causas e correcoes que poderao ocorrer
em seu automatizador. Antes de qualquer manutencao, € necessario o desligamento total da rede
elétrica.



DEFEITOS

CAUSAS PROVAVEIS

CORRECOES

MOTOR NAO A) ENERGIA DESLIGADA A) CERTIFIQUE-SE DE QUE A
LIGA / NAO B) FUSIVEL ABERTO / REDE ELETRICA ESTEJA
MOVIMENTA QUEIMADO LIGADA CORRETAMENTE
C) PORTAO TRAVADO B) SUBSTITUA O FUSIVEL
D) FIM DE CURSO COM COM A MESMA
DEFEITO ESPECIFICACAO
C) CERTIFIQUE-SE QUE NAO
EXISTA NENHUM OBJETO
BLOQUEANDO O
FUNCIONAMENTO DO
PORTAO
D) SUBSTITUA O SISTEMA DE
FINAL DE CURSO
(ANALOGICO E/OU DIGITAL)
MOTOR A) LIGACAO DO MOTOR A) VERIFIQUE OS FIOS DO
BLOQUEADO INVERTIDO MOTOR
B) PORTAO OU B) COLOQUE EM MODO
ACIONADOR TRAVADOS MANUAL E VERIFIQUE
SEPARADAMENTE
CENTRAL A) FUSIVEL QUEIMADO A) TROQUE O FUSIVEL
ELETRONICA B) REDE ELETRICA B) LIGUE A REDE
NAO ACEITA DESLIGADA (ALIMENTACAO)
COMANDO (ALIMENTACAO) C) VERIFIQUE E
C) CONTROLE REMOTO TROQUE BATERIA
DESCARREGADO D) VERIFIQUE A
D) ALCANCE DO POSICAO DA ANTENA
TRANSMISSOR DO RECEPTOR E, SE
(CONTROLE REMOTO) NECESSARIO,
REPOSICIONE-A PARA
GARANTIR O ALCANCE
MOTOR SO A) FIOS DO MOTOR A) VERIFIQUE A LIGACAO
RODA PARA UM INVERTIDOS DO MOTOR
DOS LADOS B) SISTEMA FINAL DE B) INVERTA O CONECTOR

CURSO INVERTIDOS
C) DEFEITO NA CENTRAL
DE COMANDO

DO FIM DE CURSO
(ANALOGICO E/OU DIGITAL)
C) SUBSTITUA A CENTRAL
DE COMANDO
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