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DECLARACAO DE CONFORMIDADE

Declaramos que essa maquina foi produzida de acordo com as normas chi-
nesas e internacionais aplicdveis e que segue a norma internacional de segu-
ranca |[EC 974 (Comisséo Eletrotécnica Internacional). O design e a tecnologia
adotados nessa maquina tém garantia de um ano.

Leia atentamente e este manual antes de instalar e operar essa méquina.
* O contetdo deste manual pode ser revisado sem aviso prévio.

* Embora cuidadosamente verificado, este manual ainda pode conter algumas
imprecisdes. Consulte-nos se houver alguma.

* Este manual foi emitido em junho de 2009.

1. SEGURANCA

Soldar é processo perigoso e pode causar danos a vocé e a outras
pessoas, portanto, tome as devidas precaugées. Para mais informacéo,
consulte as diretrizes de seguranca do operador segundo os requisitos
de prevencdo de acidentes do fabricante.

Antes de operar essa mdquina, é necessdrio ter treinamento profes -
sional.

* Use equipamento de protecéo individual no processo de soldagem autoriza-
do pelo Departamento de Seguranca e Saude do Trabalhador.

* O operador deve ser um profissional qualificado com um certificado valido
em "Operagéo de Soldagem de Metais (OFC)".

* Desconecte a maquina de solda da fonte de alimentagéo antes de realizar
manutengdes ou reparos.

Choques elétricos podem causar lesées graves ou até a morte.
* Instale um dispositivo de aterramento de acordo com as normas de uso.

* Nunca entre em contato com partes energizadas com a pele exposta ou
usando luvas ou roupas molhadas.

¢ Certifique-se de que hd isolamento entre vocé e o aterramento e a peca de
trabalho.

e Certifique-se de que sua posicdo de trabalho é segura.



Fumaca e gds podem ser prejudiciais a sadde.
Evite inalar os gases de exaustéo da soldagem. Use respirador facial.

Mantenha o ambiente de trabalho bem ventilado com equipamentos de
exaustdo ou ventilagéo durante a soldagem.

A radiacdo da luz do arco pode causar danos aos olhos ou queimar a

pele.

Use mascara de solda e roupas de protegéo adequadas para proteger os
olhos e o corpo.

Utilize mdscaras, escudos ou blindagem adequada para proteger os espec-
tadores.

Uma operacgédo inadequada pode causar incéndio ou exploséo.

Faiscas de soldagem podem causar incéndio, portanto, certifique-se de que
nédo ha materiais inflaméveis perto da drea de soldagem e preste atengéo a
possiveis riscos de incéndio.

Tenha extintores de incéndio nas proximidades e contrate uma pessoa treina-
da para utiliza-los.

Néo solde em recipientes fechados.

Néo utilize essa méquina para descongelar canos.

Uma peca de trabalho quente pode causar queimaduras graves.
Néo toque em uma peca de trabalho quente com as méos desprotegidas.
Resfrie a tocha de soldagem durante seu uso continuo.

Campos magnéticos afetam marcapassos cardiacos.

Usudrios de marcapassos devem consultar um médico antes de usar qual-
quer mdquina de solda.

Pecas méveis podem causar ferimentos.
Mantenha-se afastado de pegas méveis, como ventoinhas.

Painéis, tampas e outros dispositivos de protecdo devem ficar fechados du-
rante qualquer processo de soldagem.



Procure um profissional qualificado caso encontre algum defeito na

mdquina.

Consulte este manual caso encontre alguma dificuldade com a instalacéo ou
a operagdo da mdaquina de solda.

Entre em contato com a central de atendimento do seu fornecedor para obter
ajuda profissional caso ainda néo consiga entender tudo completamente
apods ler o manual ou ainda néo consiga resolver qualquer problema.

DESCRICAO GERAL

Tecnologia avancada de inversor IGBT

A alta frequéncia do inversor reduz significativamente o volume e o peso do
soldador.

A grande reducéo de perdas magnéticas e de resisténcia aumenta significa-
tivamente a eficiéncia da soldagem e o efeito de economia de energia.

A frequéncia de comutagéo é além da faixa audivel, o que praticamente eli-
mina a poluicéo sonora.

Modo de controle avangado

A tecnologia de controle avancada atende a diversas aplicagées de solda-
gem e melhora significativamente o desempenho da soldagem.

Pode ser amplamente utilizada em soldagem com eletrodos dcidos e bésicos.

Tem fécil partida por arco, menos respingos, corrente estavel e boa molda-
gem.

Caracteristicas do processo MMA

Eficiéncia, economia de energia, portabilidade, arco estavel, alta tensdo sem
carga e compensacdo razodvel da forca do arco podem atender a diversos
requisitos de soldagem em trabalhos de campo.



3. CARACTERISTICAS TECNICAS

Tens@o nominal de entrada (V)

A408748 - 220V 50/60 Hz /

A408749 - 110/220V 50/60 Hz

Poténcia nominal de entrada (KVA) 7
Corrente nominal de entrada (A) 24,3
Faixa de Corrente de soldagem (A) 20~200A
Tensdo em vazio (V) 65
Ciclo de trabalho nominal 60%
Eficiéncia (5) 85
Fator de poténcia 0,9
Classe de protecédo 1IP21S
Classe de isolamento H
Tamanho (mm) 46x26x34
Peso (kg) 7

4. DIAGRAMA DO BLOCO ELETRICO
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5. FUNCOES E DESCRICOES DO PAINEL

1 - LED (110): LED verde acendera quanto a maquina for ligada em 220 ilustracao painel
errada.

2-LED (220): LED vermelho acendera quando a maquina for ligada em 110 ilustracdo
painel errada.

3 - LED TEMPERATURA: LED vermelho acendera quando a maquina entrar em superaque-
cimento.

4 - LED MMA: soldagem com arco manual, com eletrodo revestido.

5 - LED ARC FORCE: controla a forca do arco, controlando a intensidade da corrente
quando o eletrodo encosta na peca evitando que o eletrodo grude.

6 - LED HOT START: um pico extra de corrente no momento de abertura do arco, facilita a
ignicao do arco, especialmente em eletrodo de dificil abertura.

7 - LED VRD: dispositivo de reducéo de tensao, reduz a tensao em aberto, protege o
soldador contrachoques elétricos, quando o eletrodo nédo esta em contato com a pega.

8 - LED LIFTTIG: inicia a solda TIG sem alta frequéncia (ndo temos essa funcao para tipo de
maquina).

9 - TERMINAL DE SAIDA POSITIVO +

10 - TERMINAL DE SAIDA NEGATIVO -

11 - BOTAO DE AJUSTE CORRENTE DE SOLDAGEM
12 - VENTILADOR

13 - INTERRUPTOR LIGA/DESLIGA

14 - FI0 DE ENTRADA DE ENERGIA
CONEXAO DE ATERRAMENTO
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6. TESTE DE INSTALACAO E OPERACAO

Nota: Instale a méaquina rigorosamente de acordo com os seguintes

passos. Desligue a fonte de alimentacdo antes de qualquer operacdo de
conexdo elétrica. A classe de protecéo dessa maquina é IP 218, portanto,
evite utilizé-la na chuva.

6.1 Método de instalagéio

1.

5.

6.

Toda maquina estd equipada com um fio de alimentagéo primdrio; conecte-o
a tens@o correspondente.

. O fio de alimentagéo deve ser conectado firmemente a tomada correta para

evitar oxidacéo.

. Verifique com um multimetro se o valor da tens@o varia dentro da faixa es-

pecificada.

. Conecte o plugue do cabo do porta-eletrodo no conector “+" no painel fron-

tal da maquina e aperte-o no sentido hordrio.
Insira o plugue do cabo da garra negativa no conector “-”

no painel frontal
da mdquina e aperte-o no sentido horério.

A conexdo ao terra é necessdria por motivos de seguranca.
Conforme mencionado acima em 6.1(4) e 6.1(5), a conexéo é uma co-

nexdo DCEP. O operador pode escolher uma conexédo DCEN de acordo
com os requisitos da peca de trabalho e da aplicacédo do eletrodo. Uma
conexdo DCEP é geralmente recomendada para um eletrodo bdsico, ja
para um eletrodo dcido, néio hé requisitos especiais.

6.2 Método de operacdo

1.

Ap6s a instalagdo conforme descrito acima e o interruptor liga/desliga liga-
do, a mdquina ¢é iniciada com o LED de energia aceso e o ventilador funcio-
nando.

. Preste atencéo a polaridade ao conectar. Problemas como arco instavel, res-

pingos e aderéncia do eletrodo podem ocorrer caso um modo incorreto seja
selecionado. Troque a polaridade, se necessério.

6.3 Tabela de pardmetros de soldagem (apenas para referéncia)

Diadmetro do eletrodo Corrente de soldagem Tenséo de soldagem
(D mm) recomendada (A) recomendada (V)
1,0 20~60 20,8~22,4
1,6 44~84 21,76~23,36
2,0 60~100 22,4~24,0
2,5 80~120 23,2~24,8
3,2 108~148 23,32~24,92
4,0 140~180 24,6~27,2
5,0 180~220 27,2~28,8
6,0 220~260 28,8~30,4
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Nota: Essa tabela é adequada para soldagem de aco macio. Para outros
materiais, consulte os materiais relacionados e o processo de soldagem
para referéncia.

7. PRECAUCOES

7.1 Ambiente de trabalho

1. O processo de soldagem deve ser realizado em ambiente seco com umidade
relativa do ar de 90% ou menos.

2. Atemperatura deve estar entre -10°C e 40°C.

3. Evite soldar ao ar livre, a menos que a mdquina esteja protegida do sol e da
chuva. Mantenha-a seca o tempo todo e ndo a coloque sobre solo Umido ou
em pocas d'dgua.

4. Evite soldar em dreas empoeiradas ou em ambientes com gases quimicos
COrrosivos.

5. Evite trabalhar em ambiente com forte fluxo de ar para processos de solda-
gem com protecéo de gds.

7.2 Dicas de seguranca

Essa mdaquina possui um circuito de protegéo contra sobrecorrente, sobreten-
sd@o e superaquecimento. Se a tensdo da rede, a corrente de saida ou a tempe-
ratura interna for muito alta, a maquina parard automaticamente. O uso exces-
sivo (por exemplo, tensdo muito alta) da maquina também poderd danifica-la.
Portanto, fique atento aos seguintes pontos:

7.2.1 Ventilagé@o:_Durante o processo de soldagem, uma corrente muito circula
dentro da maquina e a ventilacdo natural ndo consegue atender a necessidade
de resfria-la. Portanto, certifique-se de que ha uma boa ventilacdo através das
aletas da maquina, mantendo uma disténcia minima de 30 cm entre a maquina
e quaisquer outros objetos préximos a drea de trabalho. Uma boa ventilacéo é
fundamental para o bom desempenho e uma vida 0til mais longa da maquina.

7.2.2 Néo realize operacgdes de soldagem com sobrecarga de trabalho. Observe
a corrente de carga maxima a todo momento (consulte a taxa do ciclo de traba-
lho correspondente). A corrente de soldagem néo deve exceder a corrente de
carga méxima. A sobrecarga pode, obviamente, reduzir a vida Gtil da maquina
ou até mesmo danifica-la.

7.2.3 Néo realize trabalhos com tensdo de soldagem muito alta. Verifique a
faixa de tenséo de alimentacdo da maquina na tabela “Principais Pardmetros”.
Essa mdaquina possui uma compensacdo automdtica de tenséo, o que permite
manter a tensdo dentro da faixa especificada. Caso a tenséo exceda o valor
estipulado, os componentes da maquina podem ser danificados.

7.2.4 Toda méquina possui, no painel traseiro, um parafuso para o aterramen-
to. Antes de usd-la, escolha um cabo com diémetro superior a 2,5 mm?2 para
conectar a carcaca da mdquina ao solo para liberar eletricidade estatica ou
evitar acidentes causados pela liberacdo de eletricidade.
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7.2.5 Se o processo de soldagem estiver acima do ciclo de trabalho padréo, a
maquina ficard com superaquecimento, acionard o interruptor de controle de
temperatura, entrard no modo de protecdo e suspenderd o trabalho. Nesse
momento, a luz vermelha do painel frontal acenderd. Nao desconecte o fio da
tomada para que que o ventilador de refrigeracéo continue a funcionar, assim
como a mdquina. Quando a luz vermelha se apagar, a temperatura voltou para
a faixa padrdo e a maquina podera voltar a funcionar.

8. MANUTENCAO

AVISO: A operacéio a seguir requer conhecimento profissional elé-
trico e de seguranca. Os operadores devem possuir certificados de
qualificacdo validos que comprovem suas habilidades e conheci-
mentos. Certifique-se de que o fio de entrada de energia esta des-
conectado da rede elétrica antes usar a mdquina de solda.

1. Verifique periodicamente se as conexdes do circuito interno estdo em boas
condicdes (especialmente os plugues). Aperte qualquer conexéo solta. Se
houver oxidagéo, remova com uma lixa e reconecte.

2. Mantenha as méos, os cabelos e as ferramentas longe das partes moéveis,
como o ventilador, para evitar ferimentos pessoais ou danos & mdquina.

3. Limpe periodicamente o pé com ar comprimido seco e limpo. A mdaquina
deve ser limpa diariamente se o ambiente de soldagem tiver tumaca e polui-
¢do. Use a pressdo do ar comprimido a um nivel adequado para evitar danos
as pecas pequenas da mdquina.

4. Evite que chuva, dgua e vapor penetrem na mdquina. Caso penetrem, se-
que-a e verifique o isolamento (inclusive entre as conexdes e entre a conexdo
e a carcaga). A méquina s6 poderd ser usada quando néo houver fenémenos
anormais.

5. Verifique periodicamente se as capas isolantes dos fios estdo em boas condi-
coes. Caso ndo estejam, troque-as.

6. Se a maquina ndo for utilizada por um longo periodo, guarde-a na embala-
gem original em local seco.

9. SOLUCAO DE PROBLEMAS

AVISO: A operacéo a seguir requer conhecimento profissional elé-
trico e de seguranca. Os operadores devem possuir certificados de
qualificacdo validos que comprovem suas habilidades e conheci-
mentos. Certifique-se de que o fio de entrada de energia esta des-
conectado da rede elétrica antes usar a mdaquina de solda.



Andlise e solucéio de problemas comuns

Problemas comuns

Causas e solugdes

Quando a mdquina é ligada, o LED de
energia néo acende, o ventilador ndo
funciona, e néo ha saida de soldagem.

(1) Verifique se o interruptor de
energia estd desligado ou danificado.
(2) Falta de energia na rede.

Quando a mdquina € ligada, o ventila-
dor funciona, mas a corrente de saida é
instavel e ndo pode ser controlada pelo
potenciémetro ao soldar.

(1) O potenciémetro atual falha.
Substitua-o.

(2) Verifique se ha algum contato
solto dentro da mdquina. Se houver,
reconecte-o.

Quando a mdquina ¢ ligada, o LED de
energia liga, e o ventilador funciona, mas
néo ha saida de soldagem.

(1) Verifique se ha algum contato
solto dentro da maquina.

(2) Ha algum circuito aberto ou con-
tato solto na juncao do terminal de saida.

(3) O LED de superaquecimento estd
aceso.
a) A mdquina estd em estado de

protecdo contra superaquecimento. Ela
pode voltar a funcionar automaticamente
apos seu resfriamento.

a) Verifique se o interruptor térmico
estd em boas condigdes. Substitua-o se
estiver danificado.

O porta-eletrodo fica muito quente.

A corrente nominal do porta-eletrodo é
menor que sua corrente real de trabalho.
Substitua-o por um com corrente nominal
mais alta.

Respingos excessivos na soldagem MMA.

A conexdo da polaridade de saida esta
incorreta. Troque a polaridade.

Estamos constantemente aprimorando essa mdquina de solda. Portan -
to, algumas pecas podem ser alteradas na busca de melhor qualidade,
mas as principais fun¢des e operagdes ndo serdo alteradas. Agradece -

mos suad com preens&o.




TERMO DE GARANTIA

Motoppar da Amazénia IndUstria e Comércio de Eletrénicos Lida,
inscrita no CNPJ n° 09.084.119/0001-64, localizada na Av. Acai n°
875, Distrito Industrial I, Manaus/AM, CEP 69075-904, fabricante
dos produtos PPA, garante este aparelho contra defeitos de projetos,
fabricacéo, montagem e/ou solidariamente em decorréncia de vicios
de qualidade do material que o torne impréprio ou inadequado ao
consumo a que se destina, pelo prazo legal de 90 (noventa) dias
da data da aquisicdo, desde que observadas as orientagées de
instalagéo descritas no manual de instrugées.

Por consequéncia da credibilidade e da confianca depositada nos
produtos PPA, acrescemos ao prazo acima mais 275 dias, atingindo
o total de 1 (um) ano, igualmente contados da data de aquisi¢do
a ser comprovada pelo consumidor através do comprovante de
compra (Nota Fiscal).

Em caso de defeito, no periodo da garantia, a responsabilidade
da PPA fica restrita ao conserto ou substituicdo do aparelho de sua
fabricagéo, nas seguintes condigées:

1. O conserto e reajuste dos equipamentos sé poderdo ser
realizados pela Assisténcia Técnica da PPA, que estd habilitado
a abrir, remover, substituir pecas ou componentes, bem como
reparar os defeitos cobertos pela garantia, sendo que, a néo
observacéo deste e qualquer utilizacdo de pecas néo originais
constantes no uso, acarretard a rendncia deste termo por parte
do consumidor;

2. A garantia néo se estenderd aos acessérios como cabos, kit de
parafusos, suportes de fixacéo, fontes, etc.;

3. Despesas de embalagem, transporte e reinstalacéo do produto
ficam exclusivamente por conta do consumidor;

4. O equipamento deverd ser enviado diretamente a Empresa
responsavel pela venda representante da fabricante, através
do endereco constante da nota fiscal de compra, devidamente
acondicionado evitando-se assim, a perda da garantia;

5. No tempo adicional de 275 dias, serdo cobradas as visitas
técnicas nas localidades onde néo existam servicos autorizados.
As despesas de transporte do aparelho e/ou técnico correm por
conta do proprietdrio consumidor e

6. A substituicdo ou conserto do equipamento ndo prorroga o prazo
de garantia.

Esta garantia perderd seus efeitos se o produto:

1. Sofrer danos provocados por agentes da natureza, como
descargas atmosféricas, inundagées, incéndios, desabamentos
e efc.;

2. For instalado em rede elétrica imprépria ou mesmo em
desacordo com quaisquer das instrugdes de instalacéo expostas
no manual;

3. Defeitos causados por quedas, pancadas ou qualquer outro
acidente de ordem fisica;

4. Por violago do equipamento ou tentativa de conserto por

pessoal ndo autorizado;

. Nao for empregado ao fim que se destina;

. Naéo for utilizado em condi¢cées normais;

. Sofrer danos provocados por acessérios ou equipamentos

acoplados ao produto.

N OO,

Recomendagéio:

Recomendamos a instalacgo e manutengéo do produto pelo
servigo técnico especializado PPA.

Caso o produto apresente defeito ou funcionamento anormal,
procure um Servigo Técnico especializado para as devidas corre¢ées.
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